WL IF

@ Montageanleitung
Zuluftklappe fiir Uberdruck-Abgaskaskade

Gas- Brennwertkessel MGK
Seite 1-14

@ Instrucciones de montaje
Compuerta de aire motorizada para calderas en secuencia con

evacuacion de humos en sobrepresion para
Caldera de condensacion a gas MGK
Pagina 15-28

Wolf GmbH - Postfach 1380 - 84048 Mainburg - Tel. 08751/74-0 - Fax 08751/741600 - Internet: www.wolf-heiztechnik.de|
Wolf GmbH - Eduard-Hass-StraBe 44 - 4034 Linz - Tel. 0732/385041-0 - Internet: www.wolf-heiztechnik.at|

Art.-Nr. 3061572_1206 Anderungen vorbehalten @ @




WD" Lieferumfang

Hinweis Lesen Sie bitte die Installationsanweisung sorgfaltig, bevor Sie mit Ihrer Installation
beginnen!

WOLF Zuluftklappe fiir MGK-Baureihe

Motorisch gesteuerte Kaskadenklappe nach DIN 3388 Teil 2 sowie DVGW G 635.
Fir Gerate in Kaskadenanlagen ohne Ziindflamme mit Kondensatanfall

Ausfiihrung:

dichtschlieRend, kondensatbestandig, fiir Uberdruck- Abgasanlagen, Edelstahlgehéuse,
Edelstahlwelle, Positionshebel zur Stellungsanzeige, einschliellich Stellenantrieb fiir
230 V Wechselstrom mit Rickstellfeder, eingebauter Sicherung, Schutzart DIN 40050
IP 44, fir Abgastemperatur bis 200°C.

c Zur Nutzung dieser Zuluftklappe im Uberdruckkaskadenbetrieb ist die Abgasleitung
nach EN 13384 bzw. DIN 4705-3 zu berechnen bzw. auszulegen.

Lieferumfang Position |Beschreibung

1 Zuluft- Motorklappe mit Netzversorgung (Kennzeichnung A1 ) und
Endschalter (Kennzeichnung E1)

2 Flachdichtung aus Kautasit AF 100 asbestfrei
3 Kabelbinder (10 Stk.)
4 Schrauben (4 Stk. M 6 x 25 mm)
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WD" Innenansicht

Planungshinweise Es dirfen nur DIBT-zugelassene Abgasleitungen verwendet werden.
Im Kaskadenbetrieb ist ein Wolf-Regler DWTK erforderlich. Bitte beachten Sie die
zugehdorige Anleitung.

Innenansicht mit Zuluftklappe nach Einbau
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Sicherheithinweise

Bild: Klemmkasten: Gefahr duch elektrische
Spannung

Bild: Ziindtrafo, Hochspannungs- Ziindelek-
trode, lonisationselektrode, Warmetauscher,
Gefahr durch elektrische Spannung, Gefahr
durch Verbrennung durch heilRe Bauteile

A

A\

In dieser Beschreibung werden die folgenden Symbole und Hinweiszeichen
verwendet. Diese wichtigen Anweisungen betreffen den Personenschutz und
die technische Betriebssicherheit.

“Sicherheitshinweis” kennzeichnet Anweisungen, die genau einzuhalten sind, um
Gefahren oder Verletzungen von Personen zu vermeiden und Beschadigungen
am Gerat zu verhindern.

Gefahr durch elektrische Spannung an elektrischen Bauteilen!
Achtung: Vor Abnahme der Verkleidung Betriebsschalter ausschalten.

Greifen Sie niemals bei eingeschaltetem Betriebsschalter an elektrische Bauteile
und Kontakte!

Es besteht die Gefahr eines Stromschlages mit Gesundheits-gefahrdung oder
Todesfolge.

An Anschlussklemmen liegt auch bei ausgeschaltetem Betriebs-schalter Span-
nung an.
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WD" Sicherheithinweise

Achtung “Hinweis” kennzeichnet technische Anweisungen, die zu beachten
sind, um Schaden und Funktionsstérungen am Gerat zu verhindern.

Bild: Gaskombiventil Gefahr durch elektri-
sche Spannung, Gefahr von Vergiftung und
Explosion durch ausstromendes Gas

Allgemeine Hinweise

Alle Wartungsarbeiten durfen nur von einem Fachhandwerker durchgefihrt
werden.

RegelmaRige Wartung sowie die ausschlielliche Verwendung von Original Wolf
Ersatzteilen sind fiir einen stérungsfreien Betrieb und lange Lebensdauer Ihres
Gerates von entscheidender Bedeutung.

Wir empfehlen daher einen Wartungsvertrag mit lhrer Fachhandwerkerfirma
abzuschlieRen

Bild: Gasanschluf3: Gefahr von Vergiftung und
Explosionsgefahr durch ausstromenden Gas
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WD" Montageablauf

Installation

» Regelungsdeckel nach unten klappen. Betriebsschalter am Gasbrennwertkessel
ausschalten.

An den Netzanschlussklemmen des Gerates liegt auch bei ausgeschaltetem
Betriebsschalter elektrische Spannung an.

» Anlage spannungsfrei machen, es besteht sonst die
Gefahr des elektrischen Schlags mit Todesfolge

Bauseitigen Gashahn schlieen, es besteht sonst Erstickungs- oder Explosi-
onsgefahr.
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WD" Montageablauf

* Front- und rechte Seitenverkleidung mit 5er Imbusschlissel und Schraubendreher
I6sen.

Verbrennungsgefahr

Verschiedene Bauteile kdnnen sehr heill sein, diese Abklihlen lassen oder
Handschuhe anziehen, es besteht Verbrennungsgefahr.

» Das senkrechte Zuluftrohr von der Mischkammer mit 5er Imbusschliissel abmontieren.
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WL IF

Montageablauf

Ab Schiebemuffe 10 cm markieren.

« Das Rohr an der Markierung durchsagen

Achtung| AnschlieBend die Schnittstelle entgraten.

* Flachdichtung einlegen.
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Montageablauf

» Klappe an die Mischkammer montieren, 4 Schrauben M 6 x 25.

» Beide Kabel mit Kabelbindern am Kabelbaum entlang befestigen.

Kabelbinder

» Schutzkappe am Anschlusskasten abmontieren.
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Montageablauf

+ Kabel durch Kabeldurchfiihrungen montieren.

Zugentlastung an beide Kabel montieren. Schaltplan beachten
3 - adriges - Kabel an A1 anschlief3en (blauer Stecker).

2 - adriges - Kabel an E1 anschlieRen (gelber Stecker).
Schutzkappe an Anschlusskasten montieren

Zugentlastung

+ Zuluftrohr in die Muffe der Klappe stecken.

 Zuluftrohr mit der abgeséagten Seite nach oben einbauen, es besteht sonst
die Gefahr von Betriebsstérungen

+ Auf trockene Oberflache achten

Achtung
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WD" Montageablauf

» Gashahn 6ffnen, elektrische Sicherungen einschalten.
| — = — + Gerét in Betrieb nehmen.

» Zindung und Flammenbildung kontrollieren.
| 7 :

Betriebs-

schalter Themperatur-  6rm6.
wahl Heiz- meter
Entstortaste wasser
Funktionstest der Klappe:
» Gerat auf Stand By Modus:
Temperaturwahl Heizwasser nach links drehen.
+ Klappenschlie3funktion kontrollieren:
Positionsstift fahrt auf P 1.
» Gerat auf Kaminkehrer Modus stellen, Temperaturwahl Heizwasser nach rechts
drehen.
Positio Aufkleber- + Sichtkontrolle ob die Klappe offensteht, der Positionsstift steht auf P 2.
stift position
Typenschild
Aufkleberposition
Klappstellung
P1 P2

Aufkleber Klappenstellung

* Front- und Seitenverkleidung mit 5er Imbusschlissel und Schraubendreher anschrauben.
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WD" Montageablauf

Abaas-Sammelleitun Dichtheitspriifung an Nachbargerite
9 ung Bei der jéhrlichen Uberpriifung der Heizgerate muf bei Uberdruck- Kesselan-

lagen eine Dichtheitsprifung der Kaskadenklappe durchgefiihrt werden, damit

kein CO, in den Aufstellraum austreten kann; Gefahr durch Vergiftung oder
Erstickung.
Wir empfehlen die folgende Vorgehensweise:

1 ON(15min)  OFF OFF OFF » Alle Hejzgeréte ausschalten. _ _ .
OFF ON(15min)  OFF OFF * Anschlielend den ersten MGK einschalten und die Temperaturwahl Heizwasser auf
Position 7 stellen und fir Warmeabfuhr sorgen.
+ Den ersten MGK fur mindestens 15 Min. betreiben.

s Zur Dichtheitsprifung wird der CO, - Gehalt gemessen.
+ Alle ausgeschalteten Gerate (OFF) im Gerategehause unten rechts oder links messen.
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WD" Montageablauf

» Die Kappe an der Durchfiihrung des Konsensatschlauchs abnehmen.

Kappe

* CO, - Konzentration mit dem Abgasanalysator messen.

Achtung Wenn innerhalb von 15 Minuten der CO, - Wert 0,2 % Ubersteigt, muss
die Leckage gefunden werden.

?
i

* Den ersten MGK ausschalten.

» Den zweiten MGK anschalten und die Temperaturwahl Heizwasser auf
Position 7 stellen.

* Den zweiten MGK flir mindestens 15 Min. betreiben.

+ Die CO, Messung am ersten MGK durchfihren.

f Dichtheitspriifung am ersten MGK

e Achtung Wenn innerhalb von 15 Minuten der CO, - Wert 0,2% (bersteigt, muss
die Leckage gefunden werden.
Kappe
» Nach der Dichtheitspriifung die Kappen fiir die Durchfiihrung des Kon-
densatschlauchs wieder anbringen.
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WD" Schaltplan

_| Hinweis!
| Der Fachmannparameter
I HG13/GB13 (Eingang 1) muss auf 5
(Werkseinstelltung fur Zuluftklappe) und
I HG14/GB14 (Ausgang 1) muss auf 7
I (Werkseinstellung fiir Zuluftklappe)
|
|
|
|

eingestellt sein (siehe Montageanleitung MGK).

LIN@|N® L1 N9L1|

|:|||:|||:|||:|||:|||:| olojo Bei gedffnetem Kontakt bleibt der Brenner fiir
Warmwasser und Heizung gesperrt, auch fiir

Schornsteinfeger und Frostschutz.

Achtung!

Endschalter der Zuluftklappe
muf potentialfrei sein!

Die Regelung MGK wird an-
sonsten zerstort.

Endschalter
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WCIF

Instrucciones de montaje

Compuerta de aire motorizada para calderas
en secuencia con evacuacion de humos en
sobrepresion para

Caldera de condensacion a gas MGK

_' :] i
— i 4

Wolf Iberica Pol.Ind. Alcobendas C/ La Granja, 8 . 28108 Alcobendas (Madrid) - Tel. 91 6611853
Fax 916610398 - e-mail:wisa@wolfiberica.es - Internet: www.wolf-heiztechnik.de
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WL IF

Volumen de suministro

Advertencia

Volumen de suministro

Familiaricese con las instrucciones de instalacion antes de iniciar la misma.
Compuerta de aire de entrada para serie MGK

Compuerta motorizada para calderas en secuencia segun DIN 3388 parte 2 y DVGW
G 635. Para aparatos en instalaciones en cascada sin llama piloto, con formacién de
condensados

Ejecucion:

cierre estanco, a prueba de agua de condensacion, para instalaciones de evacuacion
por sobrepresién, cuerpo de acero inoxidable, eje de acero inoxidable, palanca para
sefialar la posicion, incluido servoaccionamiento para corriente alterna de 230 V con
muelle recuperador, fusible integrado, grado de proteccion DIN 40050 IP 44, para
temperaturas de escape de hasta 200 °C.

Para utilizar la compuerta de aire de entrada en modo de secuencia por sobrepre-
sion, es preciso calcular y dimensionar la tuberia de evacuacion segun EN 13384 y
DIN 4705-3.

Posicion Descripcion

1 Compuerta motorizada de aire de entrada con alimentacion de red
(identificacion A1) y fin de carrera (identificacion E1)

2 Junta plana de Kautasit AF 100 sin amianto

3 Bridas para cables (10 u.)

4 Tornillos (4 u. M 6 x 25 mm)

16
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WD" Vista interior

Instrucciones de planificacion Utilizar exclusivamente tuberias de evacuacién con homologacion DIBT.
Para el funcionamiento en secuencia se precisa un regulador Wolf DWTK. Consultar
las instrucciones correspondientes.

Vista interior sin compuerta de aire de entrada

Vista interior con compuerta de aire de entrada
después del montaje
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WL IF

Advertencias de seguridad

Figura: Caja de bornes: Peligro por tension
eléctrica

Figura: transformador de ignicién, electrodo
de encendido de alta tension, electrodo de
ionizacién, intercambiador de calor, peligro por
tension eléctrica, peligro de quemadura por
componentes muy calientes

A

A\

En esta descripcion se utilizan los siguientes simbolos y sefiales. Son instruc-
ciones importantes que afectan a la seguridad de las personas y del funcion-
amiento.

»2Advertencia de seguridad* identifica instrucciones que deben respetarse siemp-
re para evitar peligros y lesiones del personal y desperfectos del aparato.

Peligro: componentes eléctricos bajo tension.
Atencion: desconectar el interruptor principal antes de desmontar el revesti-
miento.

No tocar nunca los componentes y contactos eléctricos con el interruptor prin-
cipal conectado.

Existe peligro de electrocucion con riesgos para la salud e incluso peligro de
muerte.

Los bornes de conexion reciben tension aunque se haya desconectado el
interruptor principal.

18
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WD" Advertencias de seguridad

Atencion| »~Advertencia® identifica instrucciones técnicas que deben respetarse para
evitar dafios y fallos de funcionamiento del aparato.

Figura: Valvula multigas peligro por tension
eléctrica, peligro de intoxicacién y de explo-
sion por fuga de gas

Instrucciones generales

ol Los trabajos de mantenimiento son competencia exclusiva de un técnico.

A El mantenimiento periddico y el uso exclusivo de recambios originales Wolf
influyen de modo decisivo en el funcionamiento y prolongan la vida util del
aparato.

Por consiguiente, recomendamos suscribir un contrato de mantenimiento con

: la empresa instaladora.

Figura: Conexién de gas: peligro de intoxicacion
y de explosion por fuga de gas
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WL IF

Pasos del montaje

Instalacion

+ Abatir la tapa de la regulacion. Desconectar el interruptor principal de la caldera de
condensacion.

Los bornes de puesta a red del aparato reciben tension aunque se haya
desconectado el interruptor principal.

» Desconectar la tension de la instalacion, de lo contrario existe peligro de
electrocucion con consecuencias mortales

Cerrar la llave de gas de la propiedad, de lo contrario existe peligro de
asfixia y explosion.

20
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WD" Pasos del montaje

» Desmontar el revestimiento frontal y derecho mediante una llave Allen n° 5
y destornillador.

Peligro de quemaduras

[l A
m— Varios componentes pueden estar muy calientes; dejarlos enfriar o lleva guantes,

| - ! pues existe peligro de quemaduras.

1

» Desmontar el tubo de entrada de aire vertical de la camara de mezcla utilizando una
llave Allen n° 5.

3061572_1206 21



WL IF

Pasos del montaje

Marcar 10 cm desde el manguito deslizante.

 Serrar el tubo por la marca

Acto seguido, desbarbar la zona de corte.

» Colocar la junta plana.

22
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Pasos del montaje

Bridas para cables

» Montar la compuerta en la camara de mezcla, 4 tornillos M 6 x 25.

« Embridar ambos cables al mazo de cables.

+ Desmontar la tapa protectora de la caja de toma de corriente.

3061572_1206
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Pasos del montaje

+ Introducir los cables en los pasacables.

Montar los prensaestopas en los dos cables. Atencién al esquema de conexiones
Conectar el cable de tres hilos a A1 (conector azul).

Conectar el cable de dos hilos a E1 (conector amarillo).

Montar la tapa protectora en la caja de toma de corriente

Descarga de traccion

* Introducir el tubo de entrada de aire en el manguito de la tapa.

» Montar el tubo de entrada de aire con el lado serrado dirigido hacia
arriba, de lo contrario pueden producirse fallos de funcionamiento

+ Atencion a que la superficie esté seca

24 3061572_1206



WD" Pasos del montaje

« Abrir la llave de gas, conectar los fusibles eléctricos.
* Poner en marcha el aparato.
' &y + Controlar el encendido y la formacién de la llama.
1 a
Interruptor -
principal Seleccion de  ormemetro
temperatura agua
Boton de de calefaccion
desbloqueo

Prueba de funcionamiento de la tapa:

* Aparato en modo de reserva:
girar a la izquierda el selector de temperatura de agua de calefaccion.

» Comprobar funcionamiento del cierre de la tapa:
el indicador de posicion sefiala P 1.

» Conmutar el aparato al modo de deshollinador (inspeccion), girar a la derecha el
sector de temperatura de agua de calefaccion.

Colocacion » Comprobar visualmente si la compuerta esta abierta; el indicador de posicion

adhesivo sefiala P 2.

Indicac
de posic

Colocacién adhesivo
Posicion de compuerta

Placa de
caracteristicas

|4l

Adhesivo posicion de compuerta

P1

+ Atornillar el revestimiento frontal y derecho mediante una llave Allen n° 5 y destor-
nillador.
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WD" Pasos del montaje

Control de estanquidad
Tubo colector de escape

Con motivo de la inspeccién anual de los aparatos de calefaccion, debera

) ) ) . ) comprobarse la estanquidad de la compuerta de secuencia de las instalaciones
de calderas de sobrepresion para que no pueda escaparse CO, a la sala de
instalacion; peligro de intoxicacion y asfixia.

Recomendamos el procedimiento siguiente:

1.ON(15min.) OFF OFF OFF . ‘A
2 OFF ON(5min) OFF OFF Desconec?ar todos los aparaltos de calefa}cmon.
» Acto seguido, conectar el primer MGK, situar el selector de temperatura de
agua de calefaccion en la posicion 7 y asegurar la disipacion del calor.
» Dejar funcionar el primer MGK durante por lo menos 15 min.

* En el control de estanquidad se analiza el contenido de CO,,.
» Analizar la parte inferior derecha o izquierda del cuerpo de todos los aparatos des-
conectados (OFF).
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WL IF

Pasos del montaje

* Quitar la tapa del paso para la manguera de agua de condensacion.

Atencién| © Medir la concentracion de CO, con el analizador de gases de escape.

Tapa
‘1- .z
Tapa

Si el valor de CO, es mayor que el 0,2 % después de 15 minutos, es
preciso localizar el punto de fuga.

Control de estanquidad en el primer MGK

Desconectar el primer MGK.

Conectar el segundo MGK y situar el selector de temperatura del agua de
calefaccion en la posicion 7.

Dejar funcionar el segundo MGK durante por lo menos 15 min.

Medir el CO, en el primer MGK.

Si el valor de CO, es mayor que el 0,2% después de 15 minutos, es preciso
localizar el punto de fuga.

Después de comprobar la estanquidad, montar nuevamente las tapas para
introducir la manguera de agua de condensacion.

3061572_1206
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WD" Esquema de conexionado

Advertencia:

El parametro técnico

HG13/GB13 (entrada 1) debe ajustarse en 5
(ajuste de fabrica para compuerta de aire de
entrada) y

|
|
| |
| |
I 1 [Nez | Z WX | [E1 [EIY AF ] I HG14/GB14 (salida 1) debe ajustarse en 7
I w LIN[@[NeLINEM | I (ajuste de fabrica para compuerta de aire de entra-
| |
| |
| |

[ | m— 1

g |L1 v QEG oNo |.1| | HZ I—1|2 lllz da) (ver instrucciones de montaje MGK).
ooopopoolol | pooO
gl |
b'lE» > Si el contacto esta abierto, el quemador perma-
nece bloqueado para agua caliente y calefaccion
también para modo de inspeccioén y proteccion

24VbC antiheladas.
Atencion
El fin de carrera de la compu-
Compuerta de aire de ent- erta de aire de entrada ha de
rada con servomotor tener aislamiento galvanico.

De lo contrario se destruira la
regulacion MGK.

Fin de carrera
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